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					Schonend für Mensch und Umwelt
Die UV-Bestrahlung ist in der modernen Wasseraufbereitung ein sicheres, chemiefreies und zuverlässiges Desinfektionsverfahren. Die DULCODES UV-Anlagen von ProMinent nutzen die Sicherheit und Zuverlässigkeit der UV-Desinfektion in den unterschiedlichsten Anwendungen. Forschungsergebnisse sowie unzählige störungsfrei arbeitende Anlagen beweisen: UV eignet sich hervorragend für die Wasserdesinfektion.
Unschlagbar: UV-C-Strahlung
UV-C-Strahlung mit einer Wellenlänge im Bereich von 240 bis 280 nm greift direkt die lebenswichtige DNA von Keimen an. Diese verlieren ihre Vermehrungsfähigkeit und werden abgetötet. Selbst gegen chemische Desinfektionsmittel äußerst beständige Parasiten wie Cryptosporidien oder Giardia werden effizient reduziert.
Nicht nur beim Trinkwasser
Die Auslösung photochemischer Reaktionen durch UV-Bestrahlung wird auch in anderen ProMinent-Anwendungen genutzt. So wird im Schwimmbadwasser damit das unerwünschte gebundene Chlor reduziert. Die Einsparungen beim Frischwasser sind drastisch. Oxidationsmittel wie Ozon, Chlor oder Chlordioxid werden in Produktionswässern der Lebensmittel- und Pharmaindustrie zuverlässig abgebaut. Kostspielige Aktivkohle-Filter werden eingespart.
Vorteile der UV-Behandlung
Sofortige und sichere Desinfektion ganz ohne Zugabe von Chemikalien. Dabei entfaltet sich die Desinfektionswirkung unabhängig vom pH-Wert. Es bilden sich keine unerwünschte Substanzen und es gibt keine Geruchs- und Geschmacksbeeinträchtigung des Wassers. Auch das Lagern und Handhaben von Chemikalien entfällt. Zudem sind keine Reaktionsstrecken oder Reaktionsbehälter erforderlich. Eine UV-Anlage nimmt nur sehr wenig Platz weg und hält die Investitions- und Betriebskosten bei hoher Zuverlässigkeit und Leistungsfähigkeit sehr niedrig.
Unsere Besten: die DULCODES UV-Desinfektionsanlagen
	gleichmäßige Bestrahlung des gesamten Wasserstromes mittels durchdachter Anlagenhydraulik und strömungstechnisch optimiertem Einlaufbereich
	Einsatz von UV-Lampen mit hoher Lebensdauer und hoher UV-C-Ausbeute
	automatisches Reinigungssystem
	Anlagensteuerung mit umfangreichen Überwachungs- und Meldefunktionen
	Anzeige aller wichtigen Betriebsparameter sowie Meldung von Fehlern in Klarschrift
	Trendanzeige des zeitlichen Verlaufs des UV-Sensorsignals
	Analogausgang Sensorsignal und Störmelderelais
	Einsatz moderner, elektronischer Vorschaltgeräte mit Bustechnik für schonende Lampenzündung und schonenden Lampenbetrieb
	Einzellampen-Überwachung
	direkte Ansteuerung automatischer Absperr- und Spülventile
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									Was für ein Typ sind Sie? Diese Übersicht zeigt die Leistung und typische Anwendungsschwerpunkte der ProMinent UV-Standardanlagen. Sie brauchen das spezifischer? Sprechen Sie uns gerne an. Dafür sind wir schließlich da.

								

							

						

				
	
			


		
			
				
					Produkte
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UV-Anlage DULCODES LP TL

							
							
								
									Durchfluss bis 36 m3/h

									
										Die UV-Anlage DULCODES LP TL zur Sirupdesinfektion sagt thermoresistenten Keimen den Kampf an. Wo die herkömmliche Hitzepasteurisierung nicht ausreicht, desinfiziert das UV-Licht in kürzester Zeit effizient und ohne Zufuhr von Wärme.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									Zuverlässige Eliminierung von Sporen, Hefe- und Schimmelpilzen, insbesondere 99,99 % der thermoresistenten Sporen
	Unveränderte Produktqualität in Aussehen, Geschmack und Aroma
	Energie- und Kosteneinsparung, da die UV-Anlage die herkömmliche, energie-intensive Pasteurisierung ersetzt
	Geringe Investitionskosten
	Hygienische Anlagenausführung: keine Totraumvolumen, Oberflächenrauheit < 0,8 µm, Restentleerung möglich, Rundrohrgestell, hygienische Ausführung des Schaltschrankes, etc.
	Remote Control: Einfache Fernüberwachung und Fernsteuerung
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UV-Anlage DULCODES LP

							
							
								
									Durchfluss bis 523 m3/h

									
										Die einzigartigen UV-Anlagen DULCODES LP stehen für die zukunftsweisende Wasseraufbereitung – effizient und chemiefrei.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									UV-Anlage DULCODES LP für breiten Anwendungsbereich zur effizienten, sicheren und chemiefreien Wasserdesinfektion
	Einzigartige dynamische Lampenheizung passt Lampenleistung sekundenschnell an und sorgt für sichere Desinfektion auch bei wechselnden Durchflüssen und Wassertemperaturen
	Homogene UV-Dosis dank optimierter Strömungsdynamik im Reaktor garantiert maximale Durchflussleistung bei minimaler Lampenanzahl und minimalem Druckverlust
	Reduzierung der Lebenszykluskosten durch langlebige VARIO-Flux-Hochleistungslampen mit geringem Energieverbrauch und hoher UV-Ausbeute
	Hohe Flexibilität durch stehende oder liegende Einbauweise und freie Wahl der Flanschposition
	Ortsunabhängiges Anlagenmonitoring in Echtzeit über DULCONNEX Platform: Gesteigerte Prozesssicherheit. Zuverlässigkeit und Transparenz durch Echtzeitüberwachung, individuelle Alarme und automatisierte Reports.
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UV-Anlage DULCODES LP-PE Kunststoff

							
							
								
									Durchfluss bis zu 505 m3/h

									
										Salzhaltiges Meer- oder Thermalwasser ohne Probleme durch Korrosion mit der UV-Anlage DULCODES LP-PE Kunststoff desinfizieren. Die UV-Anlage besteht aus einem Reaktor und einem UV-Sensor aus hoch UV-beständigem Kunststoff.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									Reaktor aus UV-stabilisiertem hoch verdichteten HD-PE, absolut korrosionsfrei und temperaturstabil
	Langzeitstabiler, salzwasserbeständiger UVC-Sensor zur Überwachung der Desinfektionsleistung, Verschmutzung der Hüllrohre, Strahleralterung und der Transmission des Wassers
	Hocheffiziente VARIO Flux 350 W Lampen sorgen für eine maximale Desinfektions- und Durchflussleistung bei minimaler Anzahl von Lampen
	Elektronische Vorschaltgeräte zur schonenden Zündung, Betriebs- und Einzelüberwachung der Lampen
	Ersatzlampen werden auf ein notwendiges Minimum reduziert
	Ortsunabhängiges Anlagenmonitoring in Echtzeit über DULCONNEX Platform: Gesteigerte Prozesssicherheit. Zuverlässigkeit und Transparenz durch Echtzeitüberwachung, individuelle Alarme und automatisierte Reports
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UV-Anlage DULCODES LP zertifiziert

							
							
								
									Durchfluss bis 406 m3/h

									
										UV-Anlage DULCODES LP zur Trinkwasserdesinfektion, umfangreich nach international anerkannten Standards DVGW/ÖVGW/SVGW/UVDGM zertifiziert. Zukunftsweisend wurden die Anlagen bereits nach der neuesten Prüfgrundlage DIN 19294-1:2020-08 baumustergeprüft. Die erfolgreiche Zertifizierung bestätigt offiziell den präzisen Regelbereich von 50-100% der hocheffizienten VARIO-Flux-Lampen mit dynamischer Lampenheizung.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									Einzigartige dynamische Lampenheizung passt die Lampenleistung sekundenschnell an und sorgt für optimale Desinfektion auch bei wechselnden Durchflüssen und Wassertemperaturen
	Homogene UV-Dosis dank optimierter Strömungsdynamik im Reaktor garantiert maximale Durchflussleistung bei minimaler Lampenanzahl und minimalem Druckverlust
	Reduzierung der Lebenszykluskosten: Einsatz langlebiger VARIO-Flux-Hochleistungsslampen mit geringem Energieverbrauch und hoher UV-Ausbeute
	Hohe Flexibilität: stehende oder liegende Einbauweise und freie Wahl der Flanschposition
	Schaltschrank mit effizienter Umluftkühlung sorgt für lange Lebensdauer elektronischer Bauteile und schützt vor Korrosion bei aggressiven Umgebungsbedingungen
	Ortsunabhängiges Anlagenmonitoring in Echtzeit über DULCONNEX Platform: Gesteigerte Prozesssicherheit. Zuverlässigkeit und Transparenz durch Echtzeitüberwachung, individuelle Alarme und automatisierte Reports.
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UV-Anlage DULCODES LP F&B

							
							
								
									Durchfluss bis 168 m3/h

									
										UV-Anlage mit hygienischem Design der Bestrahlungskammer. Für sichere Desinfektion und konstante Qualität in Ihrem Produktionsprozess.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									Effiziente, sichere und chemiefreie Desinfektion von Produktwasser in der Getränke- und Lebensmittelindustrie
	Hygienisches Design ohne Spalten und Toträume, Tri-Clamp Anschlüsse, Oberflächenrauheit Ra<0,8 innen und außen, FDA konforme Materialien
	Angepasste Desinfektion bei wechselnden Durchflüssen und Wassertemperaturen
	Erhöhte Durchflussleistung bei minimaler Lampenanzahl und minimalem Druckverlust
	Reduziert Betriebskosten durch langlebige VARIO-Flux-Hochleistungslampen mit geringem Energieverbrauch und hoher UV-Ausbeute
	Ortsunabhängiges Anlagenmonitoring in Echtzeit über DULCONNEX Platform: Gesteigerte Prozesssicherheit. Zuverlässigkeit und Transparenz durch Echtzeitüberwachung, individuelle Alarme und automatisierte Reports.
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UV-Anlage DULCODES MP

							
							
								
									Durchfluss bis zu 853 m3/h

									
										Die UV-Anlage DULCODES MP zum effizienten Abbau von gebundenem Chlor in Schwimmbädern. Der typische Schwimmbadgeruch wird eliminiert und Augen, Nasen und Haut werden nicht mehr gereizt. Neben der Verbesserung der Wasserqualität führen geringe Investitionskosten sowie hohe Einsparungen beim Frischwasser- und Energiebedarf zu kurzen Amortisationszeiten.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									Einfacher Einbau durch kompakte Inline Anlage sichert geringen Installationsaufwand, schnelle Nachrüstung
	Höchste Flexibilität beim Einbau durch freie Wahl der Einbaulage und direkten Einbau in Kunststoffleitungen, da keine UV-Strahlung aus dem Reaktor austritt
	Automatische chloraminwertabhängige Ein/Ausschaltung z. B. in Verbindung mit DULCOMARIN
	Unschlagbar einfache und schnelle Wartung: Alle Wartungsarbeiten können von einer Seite aus schnell und bequem durchgeführt werden
	Leistungsansteuerung über manuelle Stufenschaltung zur optimalen Anpassung der Anlage an den jeweiligen Leistungsbedarf (nicht für DULCODES 1 x 0,65MP und 1MP)
	Ortsunabhängiges Anlagenmonitoring in Echtzeit über DULCONNEX Platform: Gesteigerte Prozesssicherheit. Zuverlässigkeit und Transparenz durch Echtzeitüberwachung, individuelle Alarme und automatisierte Reports
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UV-Anlage DULCODES A

							
							
								
									Durchfluss bis zu 809 m3/h

									
										Die UV-Anlage arbeitet energieeffizient und sauber auf Basis von stufenlos regelbaren Mitteldrucklampen und kann somit Schwankungen in der Wasserqualität oder Verschmutzungen automatisch kompensieren.
										mehr erfahren
									

								

							

									
									Ihre Vorteile

									Einfacher Einbau durch kompakte Inline Anlage sichert geringen Installationsaufwand, schnelle Nachrüstung
	Höchste Flexibilität beim Einbau durch freie Wahl der Einbaulage und direkten Einbau in Kunststoffleitungen, da keine UV-Strahlung aus dem Reaktor austritt
	Externe Leistungsansteuerung über Normsignal 0/4 - 20 mA zur optimalen Anpassung der Anlage an wechselnde Einsatzbedingungen wie z. B. Durchflussschwankungen
	Automatische Einregelung der Lampenleistung auf ein definiertes UVC-Sensorsignal mit Leistungsanhebung auf erhöhtes, einstellbares Sensorsignal über digitalen Eingang spart Energie und verlängert die Lebensdauer.
	Unschlagbar einfache und schnelle Wartung: Alle Wartungsarbeiten können von einer Seite aus schnell und bequem durchgeführt werden.
	Zertifizierte Anlagen: NSF 50, CSA 22, UL508, umfangreich biodosimetrisch validiert nach UVDGM 2006
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		 Harald Jarc
		

		
		Geschäftsführer, ProMinent Deutschland GmbH

				 
	


	
	

	
		+49 6221 842 1800   

			 
		Anfrage senden    
	




	
		»Unser Team steht Ihnen gerne zur Verfügung. Schicken  Sie uns eine Anfrage!«
	
	

	+49 6221 842 1800 
				Anfrage senden   


		

	



	
Anwendungen


	   
	    

	         		
	         		    

	
			[image: ]
		
		    CIP - Cleaning In Place 

		   		CIP reinigt direkt dort, wo es nötig ist


		

		
			 Für sterile Maschinen und Prozesswasser wird niedrig dosiertes Desinfektionsmittel direkt vor Ort erzeugt und angewendet. Passé sind hochkonzentrierte, gefährliche Chemikalien und lästiges Demontieren. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Füllerdesinfektion / Füllerbedüsung

		   		Hygienisch saubere Befüllung in Brauereien und bei Getränkeherstellern


		

		
			 Das schmeckt man – nicht: Mit einer optimalen Füllerhygiene werden Produktreste entfernt und Mikroorganismen verlässlich eliminiert. So können geschmacksverändernde Prozesse gar nicht erst entstehen. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Rinser-Hygiene

		   		Saubere Flaschen und Dosen 


		

		
			 Alles andere als oberflächlich: Auch schwer erreichbare Stellen und die Innenseite von Trinkbehältern aus Glas oder PET werden hygienisch rein - mit einer effektiven Rinser-Hygiene. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Flaschenwaschmaschinen

		   		Dosieren, aber richtig!


		

		
			 Mit perfekt dosierten Reinigungschemikalien wird die Reinigungsqualität von Flaschenwaschmaschinen wirksam verbessert. Ein schöner Nebeneffekt: Man spart auch noch Energie. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Aufbereitung von Tafelwasser 

		   		Erstklassige Wasserqualität gegen den Durst 


		

		
			 Mit ProMinent kommt nur bestes Wasser in die Flasche: lagerfähig, keimfrei und rückstandslos. Die fachgemäße Wasseraufbereitung entfernt alle unerwünschten organischen Stoffe und Verunreinigungen. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Dosieren von Flüssigkeiten in der chemischen Produktion 

		   		Ganz schön vielfältig: Dosierpumpen in der Produktion


		

		
			 Sicher, belastbar und gründlich – auf die verschiedenen Dosierpumpen-Typen können Sie sich verlassen. Deshalb sind alle unsere Pumpen in der chemischen Produktion gefragt.  

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Trinkwasseraufbereitung

		   		Beste Wasserqualität nach weltweit geltenden WHO-Standards 


		

		
			 ProMinent macht aus Wasser hygienisch einwandfreies Trinkwasser – mit leistungsstarken Systemen und Komponenten, die betriebsbereit vormontiert sind oder individuell konfiguriert werden können. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Sekundärdesinfektion mit UV und Ozon in öffentlichen Schwimmbädern

		   		Effiziente Sekundärdesinfektion mit modernen Anlagen


		

		
			 In der fortschrittlichen Wasseraufbereitung wird heute das primäre Desinfektionsmittel Chlor durch eine zweite Desinfektionsstufe ergänzt. Moderne UV- oder Ozonanlagen minimieren die bei der Chlordesinfektion entstehenden Nebenprodukte. Sie lassen sich zudem leicht installieren, verbessern sie die Wasserqualität und senken die Betriebskosten deutlich. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Chlor-Desinfektion

		

		
			 Zur Desinfektion von Schwimmbadwasser gibt es verschiedene Verfahren: Neben der konventionellen Dosierung von Chlor lohnt sich der Einsatz von wirtschaftlichen und umweltschonenden Elektrolyseanlagen auch für Privatpools. 

		

	
				         

	
			mehr erfahren
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		    Legionellenbekämpfung in Hotels und Resorts 

		   		Kein Platz für Legionellen und Krankheitserreger


		

		
			 Für  einen wirtschaftlichen und damit erfolgreichen Hotelbetrieb sind viele Faktoren ausschlaggebend - einer davon ist sauberes und keimfreies Trinkwasser. Denn negative Schlagzeilen aufgrund von Legionellen oder anderen schädlichen Keimen im Wasser können zu langfristigem Ausbleiben der Gäste führen. Deshalb bietet ProMinent wirksame Lösungen zur nachhaltigen Eliminierung von Legionellen und anderen pathogenen Keimen.   
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		    Trinkwasserversorgung in Hotels und Resorts 

		   		Für die Gäste nur das Beste: sauberes Trinkwasser jederzeit 


		

		
			 Sauberes Trinkwasser ist eine Grundvoraussetzung für die Gästezufriedenheit und damit für den wirtschaftlichen Erfolg. Mit Aufbereitungsanlagen von ProMinent sorgen Sie für die ganzjährige Verfügbarkeit von Wasser in ausgezeichneter Qualität.    
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		    Schwimmbadwasseraufbereitung in Hotels und Resorts

		   		Ein Muss: der attraktive Pool mit kristallklarem Wasser


		

		
			 Ihre Kernkompetenz ist das Verwöhnen von kleinen und großen Hotelgästen mit vielfältigen Annehmlichkeiten. Dazu gehört meist ein attraktiver Swimmingpool oder auch ein luxuriöses Spa. Und genau da kommt eine unserer Kernkompetenzen ins Spiel.  
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		    Meer- und Brackwasserentsalzung

		   		Zusätzliches Trinkwasser durch Entsalzung


		

		
			 Trinkwasser ist knapp. Nur ein Bruchteil des weltweiten Wasservorkommens ist als Trinkwasser nutzbar. Für viele Länder und Inseln ist deshalb die Aufbereitung von Brack- und Meerwasser interessant.  
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		    (Vor-)Oxidation von Trinkwasser

		   		Die (Vor-)Oxidation bindet schädliche Stoffe im Trinkwasser


		

		
			 Die Wasserqualität wird durch (Vor-)Oxidation zielgerichtet verbessert. Viele schädliche Substanzen werden eliminiert, zudem wird das Wasser hinsichtlich Optik,  Geruch und Geschmack stark aufgewertet. Denn      braunes Wasser ist nicht appetitlich. 
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		    Desinfektion von Trinkwasser

		   		Keimfreies Trinkwasser dank Desinfektion


		

		
			 Als Hauptnahrungsmittel muss Trinkwasser strengsten Qualitätskontrollen standhalten. ProMinent bietet durchdachte Desinfektionslösungen, die zuverlässig Viren, Bakterien und Mikroorganismen entfernen. 
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		    Brauchwasseraufbereitung

		   		Brauchwasser


		

		
			 Wirtschaftlich sinnvoll: Die Wiederverwendung von Brauchwasser  
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		    Wasseraufbereitung und Wasserdesinfektion

		   		Moderne Desinfektionslösungen für jedes Wasser


		

		
			 Bei uns ist alles hausgemacht: alle Produkte, alle Systeme und Services. Das ist nicht nur bequem, sondern auch smart. Eigens für Sie komponierte Desinfektionslösungen arbeiten höchst wirkungsvoll. 
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		    Überwachen und Nachschärfen von Galvanikbädern

		   		Für scharfe Bäder: Konzentration bitte!


		

		
			 Bäder müssen ständig überwacht und nachgeschärft werden. Das erfordert eine hohe Konzentration - nämlich der Sensoren, Regler und Pumpen. Die präzise zugeführten Chemikalien dagegen wirken auch in niedriger Konzentration. 
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